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Tom tat

St dung chdt tic ché an moén dang bay hoi la mét trong cdc bién phdp hitu hiéu nhdm bdo vé chéng dn mon cho
cdc thiét bi, mdy moc c6 bé mdt goé ghé phic tap, gém nhiéu linh kién nhé ma cdc phuong phdp bdo vé truyén théng
khéng kha thi. Cdc két qud nghién ciu iing dung tai Nha mdy Pién Ca Mau va Nha mdy Loc ddu Dung Qudit cho thédy
chdt iic ché an mén dang bay hoi c6 khd néng hdp thu trén bé mdt kim logi va ngén cén qud trinh dn mén xdy ra, cho
hiéu quad bdo vé chéng dn mon cao, trén 80% déi véi vit liéu ddng trong tu dién diéu khién, trén 85% déi véi vt liéu
thép trong tu dién va trén 90% déi véi cdc vt liéu thép tai mdt bich ciia duéng dng ngoai trdi.

Tir khéa: An mon, béo vé kim loai, tic ché dn mon dang bay hoi

1. Mé dau

Trong nganh céng nghiép dau khi, cac thiét bi, may
moc thudng lam viéc trong diéu kién moi trudng khac
nghiét, d3c biét & nhimng khu vuc gan bién véi ham lugng
ion Cl- va d6 dm cao nén bi &n mon rat manh. Néu khéng
c6 bién phap bao vé thich hop thi cac thiét bi, may moc
sé bi an mon nhanh va hdng sau mét thai gian ngan sur
dung.

SU dung cac I6p pha kim loai, san phi hitu co hodc
boc composite, phti dau mé... nham cach ly bé mat
kim loai v&i méi trudng khi quyén la bién phap kha thi
va dugc st dung rong rai dé bao vé chéng an mon trong
mai trudng khi quyén. Tuy nhién, cac phuong phap truyén
théng nay lai kém hiéu qua doi vSi cac bé mat gé ghé
phtic tap hodc cac thiét bi, mdy méc gém nhiéu linh kién
nho, kho ti€ép can nhu cac bang mach dién tir ctia cac hé
théng theo déi, diéu khién ngoai hién trudng; cac mat
bich trén cac dudng 6ng, thiét bi; phan bé mat tié€p xuc vai
khéng khi trong céc bé chiia, phan bé mat bén trong clia
cac thap chung cat, binh tach, thiét bi trao ddi nhiét khi
cac thiét bi nay dirng hoat dong tam thai do bao dudéng,
stia chira... Do d6, viéc st dung chat tic ché an mon dang
bay hai nham bao vé chéng an mon tai nhing vi tri nay da
dugc nhiéu nha khoa hoc trong va ngoai nuéc quan tam
nghién ctiu va ing dung [1 - 5]. Uc ché &n mon dang bay
hai (VCI - volatile corrosion inhibitor) 1a hgp chat héa hoc,
c6 kha nang hoa hoi nén dé tiép can va hap thu & moi vi tri
trén bé mat vat liéu; bao vé chéng an mon kim loai bang
cach hoac lién két vGi bé mat kim loai tao I6p mang mong

chiéu day ¢ phan tl, c6 tac dung che chan ngan can hoi
am va cac tdc nhan xam thuc &n mon tiép xuc truc tiép vai
bé mat kim loai, hodc phan Gng véi bé mat kim loai, gay
thu dong, ngan can qua trinh an mon trong moi truéng
khi quyén.

& viét Nam, cac nghién ctiu ché tao va ting dung cac
chat tc ché an mon dang bay hoi con han ché, cdc nghién
cuu chi & muc nghién ctu khdo sat trong phong thi
nghiém nham huéng téi viéc bao quan tam thai va khi [5].
Viéc nghién ctiu phét trién va ing dung thanh céng chat
Uc ché an mon dang bay hoi sé lam tang hiéu qua bao vé
may moc thiét bi, dac biét la nhiing thiét bi dat tién trong
nganh céng nghiép dau khi, déng thai gop phan vao su
phat trién hudng nghién ctru mai & Viét Nam. Bai bao gidi
thiéu cac két qua ban dau thir nghiém chat tc ché an mon
dang bay hoi nham bao vé chéng dn mon cho cac bang
mach dién t clia cac hé théng theo déi, di€éu khién ngoai
hién trudng va cac mat bich trén cac dudng éng, thiét bi
tai Nha may Dién Ca Mau va Nha mdy Loc dau Dung Quat.

2. Thuc nghiém
2.1. Héa chdt

Chat Uc ché& dn mon dang bay hoi dugc thi nghiém
trong nghién ctu nay la san phdm thuong mai clia Cortec
(My), c6 dang mang plastic tdm chét tic ché bay hai hodc
dang vién. Trong bai bao nay, nhom tac gia da s dung
mang plastic tdm chat Gc ché bay hoi dé boc kin xung
quanh vi tri mat bich va chat dc ché an mon dang vién
dugc gan truc ti€p vao vi tri thich hop trong ta dién.
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Pé danh gia téc d6 &n mon theo thsi gian, cdc mau
coupon dugc treo vao cac gia mau, dugc thi nghiém
trong moi trudng dat chat tc ché an mon dang bay hai tai
Nha may Dién Ca Mau va Nha may Loc dau Dung Quat. Tai
m&i nha may, 4 vi tri mat bich va 4 vi tri ta dién diéu khién
ngoai trgi dugc lua chon dé thir nghiém. D& danh gia hiéu
qua cula chat Uc ché an mon dang bay hai, 3 gia mau dugc
dat trong tu dién c6 dat chat tic ché an mon dang bay hoi
va vj tri con lai th&r nghiém trong cling diéu kién nhung
khoéng st dung chét tc ché dé so sanh ddi ching. Tuong
tu doi véi mat bich, 3 gia mau dat tai mat bich dugc boc
trong mang plastic tdm chat tGic ché an mon dang bay hoi
va 1 vi tri d6i chiing dugc thr nghiém trong cung diéu
kién nhung mang plastic khéng tdm chat tc ché &n mon
dang bay hai.

Cac mau coupon thr nghiém tai hién trudng dugc
ti€n hanh [dy mau thanh 3 dot: sau 3 thang, sau 6 thang va
sau 9 thang thi nghiém. Sau dé, nhom tac gia tién hanh
phan tich bé mat cac mau, danh gia t6c d6 an mon kim
loai bén trong viing thé tich dat chat tic ché &n mon dang
bay hoi. Toc d6 an mon dugc xac dinh bang phuong phap
mat khéi luong.

Nhom tac gia da sir dung mau déng nguyén chat cé
d6 tinh khiét trén 99% tuong dong véi vat liéu ché tao
mach dién t& va mau thép carbon thap tuong déng vai
mat bich clia dudng 6ng.

Hinh 2. Dgt mau coupon tai hién truong
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Cac mau dong va thép dugc ché tao dang tdm phéng,
c6 kich thudc 10mm x 40mm x 2mm. Cac mau nay dugc
lam sach co hoc bang gidy mai carbure silica tuong Ung
vGi gidy mai loai 600, 800, 1000 va 1200; tay sach ddu mé;
trang sach trong nudc cat va lau kho; can khéi lugng mau
va bdo quén trong binh hit dm trudce khi st dung theo
tiéu chudn ASTM G1-03 vé chuén bi, lam sach va danh gia
an mon mau kim loai.

Céc mau coupon sau khi chuan bi dugc [3p vao gia mau,
mdi gid gébm 6 coupon thép va 6 coupon dong nhu Hinh 1.

2.2. Phu'ong phdp nghién ciru

- Phuong phép xac dinh ham lugng tadc nhan gay
an mon trong khi quyén: D€ xac dinh thanh phan cac tac
nhan gay an mon trong khi quyén, nhém téac gia sir dung
thiét bi Tempet 100 (My) va cac thiét bi H5-1050, HN-1050,
HC-1050 (Phép) do cac théng s6 méi trudng nhu SO, H.S,
NO,, NH,, CO, CO, vai dd chinh xéac cao (sai s6 <+ 1%).
Ngoai ra, cac 6ng thir (Detector Tube) cling dugc st dung
dé kiém tra lai két qua thu duac.

- Phuong phap phan tich bé mat: Chat dc ché dn mon
dang bay hoi va cac mau coupon dong va thép sau khi thir
nghiém dugc quan sat hinh thai hoc va phan tich thanh
phan bé mat mau bang kinh hién vi dién t&r quét (SEM) két
hap véi phé tan xa nang lugng tia X (EDX).

- Phuong phép xac dinh t6c d6 an mon kim loai:
Phuong phap dién tré va phuong
phéap mat khéi lugng dugc dp dung
dé xac dinh t6c d6 an mon kim loai
cing nhu hiéu qua cla chéat tc ché
an mon dang bay hai.

Phuong phéap dién tré cho phép
xac dinh t6c d6 an mon théng qua
viéc dat cac dau do dién trd tai moi
trudng khao sat. Khi dau do bi an
mon, kich thuéc thay déi dan dén
dién tr& cta dau do thay déi. Sau
thai gian tht nghiém, dau do dugc
két ndi véi thiét bi CK-3 Portable
Corrosometer dé tinh toan téc do
an mon.

Hiéu qua bao vé ch6ng dn mon
cUa chat tc ché dugc xac dinh theo
cong thuc 1:

Vv, —V
1 = 100% K e M

kuc
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Trong do:

V... : Téc d6 &n mon trong trudng hop khong sir dung
chat uc ché (mm/nam);

V., :Téc d6 an mon trong trudng hop st dung chat tic
ché (mm/nam).

Phuong phap mat khéi lugng dua vao su tén hao khéi
luogng clia cdc mau coupon trudc va sau thit nghiém cho
phép tinh dugc toc d6 an mon va hiéu qua bao vé clia cac
chat dc ché.

T6c d6 &n mon theo phuong phép tén hao trong
luong (phuong phdp mat khéi lugng) dugc tinh theo
cong thuc 2:

T6c d6 an mon = kW (2)
AT.D

Trong do6:

K=28,76 x 10%

T: Thai gian tha nghiém (gid);
A: Dién tich (cm?);
W: Khéi lugng mat mat (g);
D: Khoi lugng riéng (g/cm3).
3. Két qua va thao luan
3.1. Phdn tich méi trudng khi quyén tai Nha mdy Loc dau

Dung Qudt va Nha mdy Dién Ca Mau

Cac két qua phan tich ham lugng tac nhan gy an
mon trong khi quyén clia Nha may Loc dau Dung Quat va
Nha may Pién Ca Mau thé hién trén Bang 1 va 2.

Do gan bién, chiu tac ddng khi hau nhiét déi gié mua

vGi nhiét dé trung binh tuong déi cao (25 - 28°C) (theo
théng ké clia Trung tam Khi tugng Thay van) nén ham
Iugng ion clo trong khi quyén va nhiét dé la tac nhan chinh
gay an mon kim loai tai Nha may Loc dau Dung Quat va
Nha may bién Ca Mau. Ngoai ra, oxy va ham lugng CO,
trong khi quyén cling lam tang téc qua trinh &n mon kim
loai; tai thai diém phan tich khac nhau (Bang 1va 2), ham
lugng mudi va khi CO, tai Nha méy Dién Ca Mau va Nha
may Loc dau Dung Quéat gan nhu khéng thay déi.

3.2. Phén tich bé mdt mdu coupon truédc va sau khi thir
nghiém tai hién truong

3.2.1. BE mat mau coupon sau khi thirnghiém tai hién truong

Nhoém tac giad quan sat bé mat cac mau coupon sau
thai gian thir nghiém 3 thang, 6 thang va 9 thang (Hinh 3).

Nhin chung, bé mat cac mau thép dat tai ca hai nha
may trong trudng hgp khéng st dung chat e ché an mon
dang bay hoi déu xuat hién cac diém gi trén toan bd bé
mat mau va mudc d6 dn mon tang dan theo thdi gian thi
nghiém (sau 9 thang > sau 6 thang > sau 3 thang). So véi
cac mau coupon dat trong tu dién c6 ctia kin, han ché tiép
xuc truc ti€p vai khi quyén, cac mau coupon dat tai mat
bich xuat hién cac diém gi sdu va rdng hon tai ciing thoi
diém th nghiém ching td mic d& &n mon cao hon. Déi
vGi cdc mau coupon thép dugc thir nghiém trong cling
diéu kién nhung c6 sir dung chat tic ché an mon dang bay
hoi, theo quan sat truc quan, gan nhu khéng xuat hién
cac diém gi hodc gi & muc dé khéng dang ké (Bang 3 - 6).

So vGi thép, déng tuang déi bén trong méi trudng
khi quyén bién nén cac mau coupon déng it bi an mon
hon. Tuy nhién, tai ta dién khéng dét chat dc ché dang

Bdng 1. Ham luong khi dn mon trong khi quyén tai Nha mdy Loc ddu Dung Qudit

Thai diém khao sat 59, NO,
(ppm) (ppm)
Trudc dat mau (16/10/2011) 1,5 <1
L&y mau dot 1 (15/1/2012) 1,5 <1
Lay mau dot 2 (21/4/2012) 1,5 <1
Lay mau dot 3 (22/7/2012) 1,5 <1

Bdng 2. Ham lugng khi dn mon trong khi quyén Nha mdy Dién Ca Mau

Thai diém khao sat 50, NO,
(ppm) (ppm)
Trudc dat mau (23/10/2011) 2 <1
Lay mau dot 1 (22/1/2012) 2 <1
Lay mau dot 2 (28/4/2012) 2 <1
Lay mau dot 3 (29/7/2012) 2 <1

co co, H_S NH,3 D6 mudi
(ppm) (ppm) (ppm) (ppm) (mg/m?)
<1 380 <1 <1 69
<1 379 <1 <1 71
<1 379 <1 <1 68
<1 378 <1 <1 69
co co, H,S NH, PO mudi
(ppm) (ppm) (ppm) (ppm) (mg/m?)
<1 382 <1 <1 79
<1 382 <1 <1 76
<1 381 <1 <1 78
<1 382 <1 <1 78

DAV KHi - SO 2/2014 29



HOA - CHE BIEN DAU KHI

Bdng 3. Mdu coupon thép trong cdc tu dién tai Nha mdy Dién Ca Mau
Mau thép dat tai ta dién Dot 1(Sau 3 thang) Dgt 2 (Sau 6 thang) Dot 3 (Sau 9 thang)

Fe-TB-CM 1 (Khéng st
dung chat Uc ché)

Fe-TD-CM 2
(C6 st dung chat tc ché)

Fe-TD-CM 3
(C6 strdung chat tc ché)

Fe-TB-CM 4
(C6 st dung chét tc ché)

Bdng 4. Mdu coupon thép trén mdt bich dudng 6ng tai Nha mdy Dién Ca Mau

Mau thép dat tai Pat 1 Pgt 2 Dot 3
mat bich Sau 3 thang Sau 6 thang Sau 9 thang
Fe-MB-CM 1

(Khéng stirdung chat e
ché)

Fe-MB-CM 2
(C6 str dung chat tc
ché)
Fe-MB-CM 3
(C6 str dung chat tc
ché)

Fe-MB-CM 4
(C6 st dung chat tc
ché)

Bdng 5. Mau coupon thép trong cdc ta dién tai Nha mdy Loc dau Dung Qudt

Mau thép dat tai Pot 1 Dot 2 Dot 3
tu dién Sau 3 thang Sau 6 thang Sau 9 thang
Fe-TD-DQ 1 e 5 oy :
(Khéng strdung chat tc
ché)

Fe-TB-DQ 2
(C6 st dung chat tic ché)

Fe-TD-DQ 3
(C6 st dung chat tc ché)

Fe-TD-DQ 4
(C6 st dung chét tc ché)
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Bdng 6. Mdu coupon thép trén mdt bich dudng 6ng tai Nha mdy Loc ddu Dung Qudit

Mau thép dat tai
mat bich

Pot 1
Sau 3 thang

Fe-MB-DQ 1
(Khéng stirdung chat tc
ché)

Fe-MB-DQ 2
(C6 st dung chat tc
ché)

Fe-MB-DQ 3
(C6 str dung chat tc
ché)

Fe-MB-DQ 4
(C6 st dung chat tc
ché)

Pot 2
Sau 6 thang

Pot3
Sau 9 thang

Bdng 7. Méu coupon déng trong cdc ta dién tai Nha mdy Dién Ca Mau

Méau dong dat tai
ta dién

Pot 1
Sau 3 thang

Pot 2
Sau 6 thang

Pot 3
Sau 9 thang

Cu-Tb-CM 1
(Khéng st dung chat tc
ché)

Cu-Tb-CM 2
(C6 str dung chat uc
ché)

Cu-Tb-CM 3
(C6 str dung chat uc
ché)

Cu-Tb-CM 4
(C6 str dung chat uc
ché)

bay hai van xuat hién vét, dém gi, xin mau trén nhiing
mau coupon. Trong khi d6 cac mau coupon déng tai 3 tu
dién co str dung chat tic ché dn mon dang bay hai, bé mat
mau van bong sang, gan nhu khoéng c6 dau hiéu an mon
sau 9 thang thir nghiém (Bang 7 va 8).

3.2.2. Hinh thdi hoc va thanh phdn cta chét tic ché dn mon
dang bay hoi va bé mdt méu coupon

S dung kinh hién vi dién tir quét két hgp phd tan xa
nang lugng tia X (SEM/EDX) quan sat dugc hinh thai hoc
bé mat va thanh phan cta chat tc ché an mon dang bay
hoi ciing nhu bé mit mau coupon va cac san pham an
mon trén bé mat mau.

- D0Gi vdi chat Uc ché an mon dang bay hoi

Bé& mat chat Uc ché an mon dang bay hoi dugc quan
sat bang SEM va phan tich bang phé EDX (Hinh 3 va 4)

cho thdy cdu tric chat e ché an mon dang bay hoi tuang
daéi x6p, carbon chiém khoang 60%, O chiém khoang trén
35%, ngoai ra con co thé cé cac nguyén t6 nhe nhu hydro
nhung ngoai pham vi phan tich ctia phé EDX va mot ham
lugng nhoé nguyén t6 silic Si (3,8%). K&t qua nay khdng
dinh day la hgp chét hitu co chira silica.

- D6ivéi cadc mau coupon thép

Hinh dnh cac sdn phdm an mon hinh thanh trén bé
mat cac mau thép dugc thi nghiém trong ta dién va mat
bich tai Nha may Dién Ca Mau va Nha may Loc dau Dung
Quat dugc thé hién trén Hinh 5 - 8.

D0Gi v6i mau thép thir nghiém trong ta dién & diéu kién
khéng dat chat tic ché dang bay hoi, 1&p sdn pham an mon
hinh thanh rat day, x6p. Ngoai thanh phan chinh cta kim
loai la sat, ham lugng oxy rat cao trén 20% chiing to san
pham an mon tén tai dudi cac dang cac oxide sat (Hinh 5
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Bdng 8. Mdu coupon déng trong cdc tu dién tai Nha mdy Loc ddu Dung Qudt

Mau dong dit tai Pot 1 Dot 2 Pot 3
mat bich Sau 3 thang Sau 6 thang Sau 9 thang
Cu-TP-DQ 1
(Khong st dung chat tic
ché)

Cu-Tb-DQ 2
(C6 str dung chat tc
ché)

Cu-Tb-DQ 3
(C6 str dung chat tc
ché)

Cu-Tb-DQ 4
(C6 str dung chat tc
ché)

va 6). Tuong tu trong tu dién,
cadc mau coupon thép thu
nghiém tai mdt bich khong sur
dung chat tc ché an mon, co
cac lop gi muc rat day va nut
gay véi ham lugng oxy phan
tich 1én t6i hon 30%, dong
thai xuat hién ham lugng nho
Na, c6 thé do ham lugng mugdi
trong khi quyén ldng dong
(Hinh 7 va 8). Trong khi dé¢,
cdc mau coupon thép dugc

Hinh 3. Anh SEM quan sdt bé mdt chdt tic ché in mon dang bay hoi

- th& nghiém trong ta dién va
bt tai mat bich co st dung chat
,?_ L Nguyén (keV) Khéi  Nguyén Uc ché an mon dang bay hai,
g o6 luong, %  tl, % bé mat mau coupon gan nhu

(s)'l}i ?g;g 32’21 3?’22 kim loai bang phéng, déng

I ! ’ r N by ~ A N

e P K* 2,013 0,24 0,10 nhat. Thanh phf"” nguyen to

300 400 SQ:\' .00 ] (¥ 00 1000 trén bé mét méu Chl] yéu Ié

thép va chita mét ham lugng
silica cao hon so véi cac mau
tht nghiém trong diéu kién
khéng co chat tc ché dn mon,
chiing t6 c6 hién tuong hap
thu cac chat tc ché dang bay
hoi chuaa silica trén bé mat
kim loai, cho phép ngan can
qua trinh an mon xay ra.

Ké&t qua nghién ctu hinh
théi hocvathanh phan bé mat
cac mau thép thit nghiém tai
Nha mdy Loc dau Dung Quat

Hinh 5. Anh SEM bé mdt mdu coupon thép dqt trong tii dién tai Nha mdy Dién Ca Mau
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t6 keV) ' wong, %  td, %
Si K* 1,739 0,09 0,18
Fe K 6,398 99,91 99,82

b. C6 chdt trc ché édn mon

Hinh 6. Ph6 EDX bé mdit mdu coupon thép diit
trong ta dién tai Nha mdy Dién Ca Mau

trong diéu kién c6 st dung va khéng su
dung chat tc ché dn mon (Hinh 15 va 16).
Tuy nhién, sadn phdm an mon trén bé mat
mau thi nghiém trong trudng hop khéng
c6 chat Uc ché dang bay hai con xuat hién
thém nguyén t6 clo, tdc nhan gay an mon
trong moi trudng khi quyén 1dng dong lai
trong san pham an mon.

Doi véi mau coupon dong: Khac vai
thép, déng la kim loai bén dn mon trong
moi trudng khi quyén bién nén bé mat
mau coupon dong sau 9 thang thirnghiém
van chua xudat hién rdé cac sdn pham an
mon va bang truc quan chua thdy ré su
khac biét I6n trong truong hop str dung va
khéng st dung chat Uc ché dang bay hoi
(Hinh 13 va 14).

a. Khéng c6 chdt tc ché an mon b. C6 chdt trc ché éin mon

Hinh 7. Anh SEM bé mct mdu coupon thép dqt trén mdt bich tai Nha mdy Dién Ca Mau

-1 F Nguyén Khéi Nguyén
wl 6 (keV) Iu:_mg &%
Ll /o
I ] 0K 0525 30,97 60,85
w1 s g ' Nak* 1,041 027 038
ey 11 W Sike 1,739 0,11 0,12
ook sk s ob sk o m ose showe | FeK | 6398 | 6865 3865
a. Khéng c6 chdt trc ché aén mon
s R Khéi .
£ Nguyén Nguyén
| t6 (keV) Iuoqng &%
%
Sik* 1,739 0,08 0,17
o FeK 6398 9992 99,83

1 (]
124 - .08 et i ¥ e $13-1]
b. C6 chdt tic chédn mon

Hinh 8. Ph6 EDX bé mdt mdu coupon thép dcit trén mdit bich tai Nha mdy Dién Ca Mau

= T

a. Khéng c6 chdt tc ché aén mon

b. C6 chdt tic ché an mon
Hinh 9. Anh SEM bé mdt médu coupon thép dt tai td dién
tai Nha mdy Loc dau Dung Qudt
3.3. Ddnh gid hiéu qua chéng én mén cua chdét i'c ché an mén dang
bay hoi

3.3.1.Ddnh gid hiéu qué bao vé chéng dn mon cta chdt tc ché dn mon dang
bay hoi bdng phuong phdp dién tré

TU cac két qua xac dinh t8c d6 an mon bang phuong phap dién tré
tai Nha mdy bién Ca Mau va Nha may Loc dau Dung Quat, hiéu qua bao
vé ch6ng an mon clia chat tc ché an mon dang bay hoi dugc tinh theo
coéng thuc (1) va két qua thu dugc thé hién trén Hinh 17.
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ClK* 2,621 0,13 0,13
FeK 6,398 75,21 45,73

a. Khéng c6 chdt tc ché én mon
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b. C6 chdt tic ché dn mon

Hinh 10. Ph6 EDX bé mdt méu coupon thép dqt tai ta dién tai Nha mdy Loc ddu Dung Qudt

a. Khéng c6 chdt tc ché aén mon

I 1 900 (i
b. C6 chdt tc chédn mon

Hinh 11. Anh SEM bé mdt mdu coupon thép dqt tai mdit bich tai
Nha mdy Loc dau Dung Qudt
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b. C6 chdt tic ché an mon
Hinh 12. Phé EDX bé mdit méu coupon thép ddt tai ta dién
tai Nha mdy Loc ddu Dung Qudt
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a. Khéng c6 chdt tc ché én mon b. C6 chdt trc ché dn mon
Hinh 13. Anh SEM bé mdt mdu coupon déng dqt trong ta dién tai Nha mdy Bién Ca Mau
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Hinh 14. Phé EDX bé méit mau coupon déng diit trong td dién tai Nha mdy Dién Ca Mau

1 20 W

Nguyén ti %

b. C6 chdt tic ché dn mon

a. Khéng c6 chdt tc ché aén mon

Hinh 15. Anh SEM bé mdt mdu coupon déng dt trong ta dién tai Nha mdy Loc ddau Dung Qudt
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Hinh 16. Ph6 EDX bé mdt méau coupon déng dat trong ta dién tai Nha mdy Loc dau Dung Qudt
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Hinh 17. Hiéu qua béo vé chéng dn mon cta chdt tc ché dn mon dang bay hai xdc dinh béng
phuong phdp dién tré véi ddu do thép
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Hinh 18. Hiéu qua bdo vé chéng dn mon cda chdt e ché dn mon dang bay hoi
déi véi mau coupon thép va déng xdc dinh bdang phuong phdp tén hao khéi luong

mat bich. Trudng hgp cé st
dung chat Gc ché an mon,
téc d6 an mon da gidam
dang ké, tuong tng véi hiéu
qua Uc ché dat khoang 85 -
90% déi v6i cac mau dat
trong ta dién va trén 90%
doi vai cadc mau dat tai mat
bich. Nhin chung, t6c dé an
mon tai Nha mdy bién Ca
Mau cao han Nha mdy Loc
dau Dung Quat.

3.3.2. Bdnh gid hiéu qud bdo
vé chéng dn mon cua chdt
uc ché an mon dang bay hoi
bdng phuong phdp tén hao
khéi lugng

Sau thoi gian thu
nghiém tai hién truong, cac
mau coupon dugc thu vé,
tdy sach san phdm an mon,
say kho dén khi khéi lugng
khong ddi, can khéi lugng
mau va tinh téc dé &n mon
theo céng thuic (2). TU cac
két qua tinh téc d6 an mon

Trong trudng hop khong st dung chat tc ché an mon, cho phép xac dinh hiéu qua bao vé cla chat tc ché dang
do t0 dién tuong d6i kin nén cé kha nang han ché su tiép bay hoi. Hinh 18 biéu dién hiéu qua tc ché 3n mon clia cac
xuc truc ti€p clia moi trudng véi bé mat kim loai nén téc do mau coupon thép va déng dugc thir nghiém tai Nha may
an mon trong ta dién thudng nho hon téc d6 an mon tai Dién Ca Mau va Nha may Loc dau Dung Quat.
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Cac két qua thi nghiém dn mon trén mau coupon
clng cho két qua tuang déng so vai két qua do bang
phuong phap dién tra.

Chat Uc ché dang bay hai ¢6 tac dung chéng an mon
kim loai rat hiéu qua. Tai Nha may Dién Ca Mau, hiéu qua
bao vé dat khoang 83% ddi vdi vat liéu dong, 85 - 99% doi
vGi mau thép trong tu dién va & mat bich dudng 6ng. Tai
Nha mdy Loc dau Dung Quat, hiéu qua bao vé dat khoang
85% déi vai vat lieéu dong, 94% daéi vai vat liéu thép trong
ta dién va trén 99% déi véi vat liéu thép tai mat bich
duong 6ng.

4. Két luan

Qua céc két qua thir nghiém sir dung chat tic ché an
mon dang bay hoi bdo vé chéng an mon cho cac bang
mach dién ti cta hé théng theo dbi, diéu khién ngoai
hién trudng va cac mat bich trén cac dudng 6ng, thiét bi
ngoai hién trudng cda Nha may bién Ca Mau va Nha may
Loc ddu Dung Quét cho phép khéng dinh hiéu qua bao vé
ch6ng &n mon cao clia chat Uc ché an mon bay hai. Cac
két qua thi nghiém tai Nha may Dién Ca Mau cho thay,
hiéu qua bdo vé chéng an mon dat khoang 83% déi véi
vat liéu déng, 85 - 99% déi vsi mau thép trong tu dién va
tai mat bich dudng 6ng. Tai Nha may Loc dau Dung Quiat,
hiéu qua bao vé ciing rat cao, dat khoang 85% d6i véi vat
lieu déng, 94% déi vai vat liéu thép trong tu dién va trén
99% d6i véi vat liéu thép tai mat bich dudng éng. Phuong

phap nay thi cong don gian, kha thuan Igi va khéng anh
hudng dén qua trinh van hanh ctia nha may (da dugc Nha
may Loc dau Dung Quat va Nha may Dién Ca Mau ghi
nhan va danh gia cao).
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A study on application of volatile corrosion inhibitor for
equipment protection in the petfroleum industry

Summary

Phan Cong Thanh, Hoang Linh Lan, Nguyen Thi Le Hien
Vietnam Petroleum Institute

Volatile corrosion inhibitor is one of the effective solutions to protect equipment and devices having a complex, rough
surface or containing small parts which traditional anti-corrosion methods cannot protect well. The results of applied
research in Ca Mau Power Plant and Dung Quat Refinery showed volatile corrosion inhibitors can absorb on surfaces
and prevents the metal corrosion process, with effective protection against corrosion. Obtained protection efficien-
cies are over 80% for copper coupons, over 85% for steel coupons in the electric box and over 90% for steel coupons

on piping flange outdoor.

Key words: Corrosion, protection of metal, volatile corrosion inhibitor
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